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SROUBU; SILOU JEDNOHO MUZE POUZITIM NORMALNIHO KLICE BEZ PRODLOUZENT RAMENE.
U MECH. UTAHOVAKU JE TO BOD, KDY ZACNE UTAHOVAK KLEPAT
MATERIAL:
- OCEL:HLAVNI NOSNA OK (SLOUPY A RAMY) $355J0, JINAK $235JR
- ZAVETROVANI $355J0H
SPOJ. MATERIAL-ZAROVY POZINK: SROUBY MAT. 10.9 - DIN 6914 / MATICE DIN 6915 / PODL. DIN 6916
0 DLE EN IS0 10684 SROUBY MAT. 8.8 - CSN EN IS0 4014 0
MATICE MAT.8 - CSN EN IS0 4032
PODLOZKY MAT. St 37 - CSN EN 1SO 7089
ZAVITOVE TYCE - DIN 976 8.8
- Veskeré nosné ocelové kce. objektu musi byt pro dosazeni pozadované pozarni odolnosti R15 chranény
certifikovanymi protipozarnimi natéry. Zivotnost natéru (délka obnovovani) dle CSN 730810 - ¢l. 4.12
-V ramdi realizace (betonaze) stropni kce. (ZB. deska) nad 1.NP a 2.NP musi byt trapézové plechy
{ztracené bedneéni) uprostred kazdého rozpéti / pole (délka pole L=2,50 m) provizorné podepreny.
Sifka vnitFni podpory min. 120 mm !
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