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. @ - VYROBA OK CERTIFIKOVANYM VYROBCEM DLE TSN EN 1090-2
- KATEGORIE POUZITELNOSTI SC1
@ @ @ - VYROBNI KATEGORIE PC2, TRIDA NASLEDKU €C2
- DLE CSN EN 1090-2, PRILOHA B, TAB. B3 VYROBNI SKUPINA EXC3
N MONTAZ: ~
- VESKERE SPOJE DOTAHNOUT V SOULADU S EN1090-2 CL.8.3 UTAHOVAN| NEPREDEPJATYCH

SROUBU: SILOU JEDNOHO MUZE POUZITIM NORMALNIHO KLiCE BEZ PRODLOUZENT RAMENE.
U MECH. UTAHOVAKU JE TO BOD, KDY ZACNE UTAHOVAK KLEPAT

MATERIAL:
- OCEL:HLAVNI NOSNA OK (SLOUPY A RAMY) $355J0, JINAK S235JR
- ZAVETROVANI S355J0H

SPOJ. MATERIAL-ZAROVY POZINK: SROUBY MAT. 10.9 - DIN 6914 / MATICE DIN 6915 / PODL. DIN 6916
DLE EN1SO 10684 SROUBY MAT. 8.8 - CSN EN1SO 4014

° MATICE MAT.8 - CSN EN IS0 4032 °
PODLOZKY MAT. St 37 - CSN EN ISO 7089
ZAVITOVE TYCE - DIN 976 8.8
- Veskeré nosné ocelové kce. objektu musi byt pro dosazeni pozadované pozarni odolnosti R15 chranény
certifikovanymi protipozarnimi natéry. Zivotnost natéru (délka obnovovani) dle CSN 730810 - ¢l. 4.12
-V ramdi realizace (betonaze) stropni kce. (ZB. deska) nad 1.NP a 2.NP musi byt trapézové plechy
{ztracené bedneéni) uprostred kazdého rozpéti / pole (délka pole L=2,50 m) provizorné podepreny.
Sifka vnitFni podpory min. 120 mm !
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Prestupni terminal Opava vychod - ul. Skladistni
DOKUMENTACE PRO PROVEDENI STAVBY
C C
OBJEDNATEL
Statutarni mésto Opava
Horni namésti 382/69, 746 26 Opava
ZHOTOVITEL
SHB, akciova spole¢nost "SHB
Masna 1493/8, 702 00 Ostrava
e projekce dopravnich staveb
B HLAVNI INZENYR PROJEKTU SHB, akciova spolecnost B
« , Masna 1493/81CZ 702 00 Ostrava
ING. IVETA DREVJANA , ,
Cis. ZAKAZKY | 5/18 108

SOURADNICOVY SYSTEM 1 S-JTSK
VYSKOVY SYSTEM : Bpv ZHOTOVITEL CASTIPD
VEDOUCI PROJEKTANT Ing. Jan Kania 14
P
VYPRACOVAL Ing. Jan Blazik W PPS pﬁkcANstlcé
Zf’ssé“’z"fé Zs‘z%’f‘“ é‘;%%?i?é‘ o 7099_0"?5“ : projekce@pps-kania.cz
KONTROLOVAL Ing. David Foldyna T2
Kraj:  Moravskoslezsky K.U. Opava - mésto, Opava - predmésti DATUM 11/2019
NAZEV AKCE:,, , , FORMAT 16xA4
A PRESTUPNI TERMINAL OPAVA MERTKO | 1:50(1:10) A
’ 4 1 UCEL DPS
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VYKRESOVA DOKUMENTACE STAV. OBJEKT| SO701.1
NAZEV VYKRESU: z CiS. SOUPRAVY [ CIS. VYKRESU
OCELOVE KONSTRUKCE
REZY - RADA B,A0/9-18; DETAILY D1.2.A.b-16
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