‘ = ! 3. PRIPRAVA POVRCHU pied novym natérem

4. NATER OCELOVE KONSTRUKCE RAL5010 - 180(um) - plocha cca 1400-1800m2

(natér pro korozni prostiedi C3 - NS 2K EP+2K PUR o celkové tloustce 180um)
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5. Posouzeni a pfipadna vyména zkorodovanych prvki (pfedbézny odhad je 10%
@ @ @ @ @ celkového mnozstvi) a oprava svarovych spoji a vyména Sroub
| |

6. Vyména stavajicich vypini stupnic OSB+guma za pozinkované plechové
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dérované naslapné profily, protiskluzova tfida R13 vysky 30mm, plech t1.2.5mm
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KONSTRUKCE SKUPINY "EXC3" DLE CSN EN 1990
ELEKTRODY ISO 14341-A-G3 Si1
o150 — 5000 . 24000 S— 6,000 . 24000 S 6,000 o 24000 _ 5000 _ 6195 PRIPRAVA POVRCHU na stavenisti: bude povrch tryskan vodnim paprskem o vysokém tlaku. Tryskani vodou pouziva
STRESNI ZTUZIDLA STRESNI ZTUZIDLA (08345 STRESNI ZTUZIDLA STRESNI ZTUZIDLA tlaku vody vy$siho nez 70MPa. Pfed samotnym tryskanim odstranime olej a mastnotu vhodnym detergentem.
Tryskénim vysokotlakou &istou vodou zajistime odstranéni soli a ostatnich necistot. Po oschnuti abrazivné otryskejte
y J )

na Sa 2 % dle CSN ISO 8501-1 a odstraiite prach.

PRIPRAVA POVRCHU na dilné: bude povrch tryskany dle CSN EN ISO 8501 -4:1992 Ruéni a strojni éisténi ocelovym
kartacem dle ISO 8504 — 3. Povrch, ktery nebyl tryskan a ma byt opatien natérem, musi byt zbaven volnych okuji,
prachu, mastnoty a oleje a o€iStén ocelovym kartacéem. K tryskani povrchu budou pouzity tryskaci prostiedky vhodné
pro pozadovanou povrchovou upravu. Pro natéry - ocelové broky nebo sekany drat, pro metalizaci - abrazivni drt'.

: i : @ @ @ @ @ @ @ @ @ @ @ POVRCHOVA UPRAVA: Dle CSN ISO 12944-5:2018 pro korozni prostiedi C3 (Zivotnost 15-25let) se udava

! ! ! ! ! ! ! ! ! 108300 ! ‘ ‘ ‘ ‘ | ‘ ‘ | NS 2K EP+2K PUR o celkové tloust'ce 180pum, proto byl zvolen natérovy systém firmy HEMPEL.
169 =0 Zakladni natér je Hempadur Quattro 17634 120pm a vrchni natér Hempathane FD 55750/RAL 60um.
108000 Trvanlivost natérového systému 15-25let. Natér obnovit pfi viditelné korozi >5% povrchu chranéné plochy.
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51035?‘“2; —— fmov?é‘?aﬁ“f"z“%% —— itaov;ézg;m?m —— St“éga(p?mkdmé;mé - Sto@iggﬁ%;kdmé;‘;é o prvni pole 6x2,9m sténového plasts je vymanéno R V pribéhu demontaze stiesni krytiny bude posouzen stav stieSnich vaznic z profilti | a U a pfipadné provedena vyména
ey polos i 13 s Ay s e e " s A s U pokud nebude potfeba tak neménit zkorodovanych prvku (pfedbézny odhad je 10% celkového mnozstvi) a oprava svarovych spoji a vyména Sroub.
e onpin e S Bt Tymiinin e Ko pcag oo B e Mo s o KON o 200 e KO o 200 R KO pcho 200 Pokud dojde k zaméné nékterych Sroubovych spojii budou s tfidou pevnosti 8.8. Upfesnit na montazi nutnost vymény.
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